920 Korrosionsschutz von Stahl Seite
9200 Vorbemerkungen 920/1

920 1 Oberflachenvorbereitung

101 Stahlkonstruktion unbeschichtet fiir Korrosionsschutz im Werk m? 920/3
vorbereiten

102 Stahlkonstruktion unbeschichtet fliir Korrosionsschutz im Werk m 920/3
vorbereiten

103 Stahlkonstruktion unbeschichtet fliir Korrosionsschutz im Werk St 920/3
vorbereiten

104 Stahlkonstruktion unbeschichtet fliir Korrosionsschutz im Werk Psch 920/3
vorbereiten

105 Stahlbauteile des AG unbeschichtet flir Korrosionsschutz auf m? 920/4
der Baustelle vorbereiten

106 Stahlbauteile des AG unbeschichtet flir Korrosionsschutz auf m 920/4
der Baustelle vorbereiten

107 Stahlbauteile des AG unbeschichtet flir Korrosionsschutz auf St 920/5
der Baustelle vorbereiten

108 Stahlbauteile des AG unbeschichtet flir Korrosionsschutz auf Psch 920/5
der Baustelle vorbereiten

109 Stahlkonstruktion mit beschichteter Oberflache ganzflachig m? 920/6
fur Korrosionsschutz auf der Baustelle vorbereiten

110 Stahlkonstruktion mit beschichteter Oberflache ganzflachig m 920/6
fir Korrosionsschutz auf der Baustelle vorbereiten

111 Stahlkonstruktion mit beschichteter Oberflache ganzflachig St 920/7
fir Korrosionsschutz auf der Baustelle vorbereiten

112 Stahlkonstruktion mit beschichteter Oberflache ganzflachig Psch 920/8
fir Korrosionsschutz auf der Baustelle vorbereiten

113 Stahlkonstruktion mit beschichteter Oberflache partiell m? 920/8
fur Korrosionsschutz auf der Baustelle vorbereiten

114 Stahlkonstruktion mit beschichteter Oberflache partiell m 920/9
fur Korrosionsschutz auf der Baustelle vorbereiten

115 Stahlkonstruktion mit beschichteter Oberflache partiell St 920/10
fur Korrosionsschutz auf der Baustelle vorbereiten

116 Stahlkonstruktion mit beschichteter Oberflache partiell Psch 920/11
fur Korrosionsschutz auf der Baustelle vorbereiten

117 Stahlbauteile, feuerverzinkt, fir weitere Beschichtung vorbereiten m? 920/11

118 Stahlbauteile, feuerverzinkt, fir weitere Beschichtung vorbereiten m 920/12

119 Stahlbauteile, feuerverzinkt, fir weitere Beschichtung vorbereiten St 920/12

120 Stahlbauteile, feuerverzinkt, flr weitere Beschichtung vorbereiten Psch 920/12

121 Beschichtete Stahlbauteile zwischenreinigen m? 920/12

122 Beschichtete Stahlbauteile zwischenreinigen m 920/13

123 Beschichtete Stahlbauteile zwischenreinigen St 920/13

124 Beschichtete Stahlbauteile zwischenreinigen Psch 920/13

125 Abschleifen von Schwei3nahtiberhéhungen m 920/13

920 2 Beschichtungen

201 Stahlbauteile feuerverzinken m? 920/13
202 Stahlbauteile feuerverzinken m 920/14
203 Stahlbauteile feuerverzinken St 920/14
204 Stahlbauteile feuerverzinken Psch 920/14
205 Stahlkonstruktion spritzverzinken m? 920/14
206 Stahlkonstruktion spritzverzinken m 920/14
207 Stahlkonstruktion spritzverzinken St 920/14
208 Stahlkonstruktion spritzverzinken Psch 920/15
209 Grundbeschichtung der Stahlkonstruktion herstellen m? 920/15
210 Grundbeschichtung der Stahlkonstruktion herstellen m 920/15
211 Grundbeschichtung der Stahlkonstruktion herstellen St 920/16
212 Grundbeschichtung der Stahlkonstruktion herstellen Psch 920/16
213 Kantenschutz fir Beschichtung herstellen Psch 920/17

Stand_12/2012 LB StB - By 07 920/



214
215
216
217
218
219
220
221
222
223
224
225
226
227
228
229
230

231

232

233

234

235

236

237

238

239

920/11

WWWWNNNN-a—2 A

. Zwischenbeschichtung der Stahlkonstruktion herstellen
. Zwischenbeschichtung der Stahlkonstruktion herstellen
. Zwischenbeschichtung der Stahlkonstruktion herstellen
. Zwischenbeschichtung der Stahlkonstruktion herstellen
. Zwischenbeschichtung der Stahlkonstruktion herstellen
. Zwischenbeschichtung der Stahlkonstruktion herstellen
. Zwischenbeschichtung der Stahlkonstruktion herstellen
. Zwischenbeschichtung der Stahlkonstruktion herstellen
. Zwischenbeschichtung der Stahlkonstruktion herstellen
. Zwischenbeschichtung der Stahlkonstruktion herstellen
. Zwischenbeschichtung der Stahlkonstruktion herstellen
. Zwischenbeschichtung der Stahlkonstruktion herstellen

Deckbeschichtung der Stahlkonstruktion herstellen
Deckbeschichtung der Stahlkonstruktion herstellen
Deckbeschichtung der Stahlkonstruktion herstellen
Deckbeschichtung der Stahlkonstruktion herstellen
Korrosionsschutz der BaustellenschweiR3stof3e der
Stahlkonstruktion herstellen

Stahlbaukonstruktion bzw. Stahlbauteile feuerverzinkt,
vorbereiten und Beschichtung herstellen
Stahlbaukonstruktion bzw. Stahlbauteile feuerverzinkt,
vorbereiten und Beschichtung herstellen
Stahlbaukonstruktion bzw. Stahlbauteile feuerverzinkt,
vorbereiten und Beschichtung herstellen
Stahlbaukonstruktion bzw. Stahlbauteile feuerverzinkt,
vorbereiten und Beschichtung herstellen
Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile mit beschichteter
Oberflache vorbereiten und Beschichtung herstellen
Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile mit beschichteter
Oberflache vorbereiten und Beschichtung herstellen
Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile mit beschichteter
Oberflache vorbereiten und Beschichtung herstellen
Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile mit beschichteter
Oberflache vorbereiten und Beschichtung herstellen
Musterbeschichtung herstellen
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St
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St
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St
Psch
Psch
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St

Psch
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St

Psch
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920 0 Vorbemerkungen

1. Allgemeines

1.1 Verwertung nach Wahl des AN bedeutet, dass das Material auch in Eigentum des AN Ubergeht.
2. Nebenleistungen, Besondere Leistungen

2.1 Baubehelfe, wie z.B. Geruste, gehdren zum Leistungsumfang, soweit hierfir keine gesonderten

0OZ vorhanden sind.

22 Schutzeinrichtungen gegen Witterung und zum Schutz der Umgebung gehéren zum
Leistungsumfang.

3. Abrechnung

3.1 Reibflachen von GV und GVP-Verbindungen bleiben bei der Flachenermittiung unberiicksichtigt.
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T1

T2

T3

T4

T5

Einh

Langtext

K-Nr1

Kurztext

101

102

103

104

01
02
03
04
05

06

01
02
03
04
05

06

01
02
03
04
05

06

333

St
St
St
St
St

St

Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile unbeschichtet
nach Unterlagen des AG fiir Korrosionsschutz im
Werk vorbereiten.
Bauteil(€)........ooviii
Abrechnung nach Oberflache.

Vorbereiten fiir Feuerverzinkung.

Vorbereiten fiir Spritzverzinkung.

Vorbereiten fiir Grundbeschichtung mit
EP-Zinkstaub.

Vorbereiten fiir Grundbeschichtung mit
ESI-Zinkstaub.

Vorbereiten fiir Grundbeschichtung mit
ASI-Zinkstaub.

Vorbereiten flir .............ooociiiiiiii e
Oberflachenvorbereitungsgrad ................ccccocoeiiiiiieene

Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile unbeschichtet
nach Unterlagen des AG fiir Korrosionsschutz im
Werk vorbereiten.
Bauteil(€).......ccovriiiii
Abrechnung nach Lange.

Vorbereiten fir Feuerverzinkung.

Vorbereiten fiir Spritzverzinkung.

Vorbereiten fiir Grundbeschichtung mit
EP-Zinkstaub.

Vorbereiten fiir Grundbeschichtung mit
ESI-Zinkstaub.

Vorbereiten fiir Grundbeschichtung mit
ASI-Zinkstaub.

Vorbereiten flir ...
Oberflachenvorbereitungsgrad .................cccccciiinn

Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile unbeschichtet
nach Unterlagen des AG fiir Korrosionsschutz im
Werk vorbereiten.
Bauteil(€)......cc.evviii
Abrechnung je Bauteil.

Vorbereiten fiir Feuerverzinkung.

Vorbereiten fiir Spritzverzinkung.

Vorbereiten fiir Grundbeschichtung mit
EP-Zinkstaub.

Vorbereiten fiir Grundbeschichtung mit
ESI-Zinkstaub.

Vorbereiten fiir Grundbeschichtung mit
ASI-Zinkstaub.

Vorbereiten flr ..............ccooooiii
Oberflachenvorbereitungsgrad ................cccocoieiniieenn.

Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile unbeschichtet
nach Unterlagen des AG fiir Korrosionsschutz im
Werk vorbereiten.

Bauteil(€)........ovvii
Abrechnung pauschal, gesamtes Bauteil nach

11

21

22

11

21

22

11

21

22

11

Stahlbauteile im
Werk vorbereiten

Stahlbauteile im
Werk vorbereiten

Stahlbauteile im
Werk vorbereiten

Stahlbauteile im
Werk vorbereiten
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T1

T2

T3

T4

T5

Einh

Langtext

K-Nrf

Kurztext

105

106

01
02
03

04

05

06

01
02
03
04

01
02
03
04

01
02

03

04

05

Psch
Psch
Psch
Psch
Psch

Psch

Ausfuhrungsplanung des AG.

Vorbereiten fur Feuerverzinkung.
Vorbereiten fiir Spritzverzinkung.
Vorbereiten fiir Grundbeschichtung mit
EP-Zinkstaub.

Vorbereiten fiir Grundbeschichtung mit
ESI-Zinkstaub.

Vorbereiten fiir Grundbeschichtung mit
ASI-Zinkstaub.

Vorbereiten flr..............ccccoooiiiiiiii
Oberflachenvorbereitungsgrad ....................ccccooeee.

Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile des AG
unbeschichtet nach Unterlagen des AG fir
Korrosionsschutz auf der Baustelle vorbereiten.
Strahlschutt aufnehmen und gemaR ZTV-ING Teil 4,
Abschnitt 3, Nummer 6.4 in Verbindung mit

Anhang D entsorgen. Alle Gebuhren gehéren zum
Leistungsumfang.

Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.

Bauteil(€) ........cooueiiii

Abrechnung nach Oberflache.

Rostgrad A,

maximal Rostgrad B,
maximal Rostgrad C,
maximal Rostgrad D,

Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2 bzw St 3.

Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen
mit Mehrwegstrahlmittel,
Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen
mit Einwegstrahimittel,
Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitung von Hand oder mit
maschinellem Werkzeug,
Oberflachenvorbereitungsgrad St 3.

Oberflachenvorbereitung ..............ccccocoviiiiiiiiiees
Oberflachenvorbereitungsgrad............cccccovviieieiiiienenee

Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile des AG
unbeschichtet nach Unterlagen des AG flr
Korrosionsschutz auf der Baustelle vorbereiten.
Strahlschutt aufnehmen und gemaR ZTV-ING Teil 4,
Abschnitt 3, Nummer 6.4 in Verbindung mit

Anhang D entsorgen. Alle Gebihren gehéren zum
Leistungsumfang.

Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.

Bauteil(€) ......coooieiiiei

Abrechnung nach Lange.

Rostgrad A,

maximal Rostgrad B,
maximal Rostgrad C,
maximal Rostgrad D,

21
22

11

31
32

11

Stahlbaut. d. AG
a. Baustelle vorb.

Stahlbaut. d. AG
a. Baustelle vorb.

920/4
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T1| T2 [ T3 | T4 | TS5 |Einh Langtext K-Nr Kurztext

01
02

Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2 bzw St 3.
Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen
mit Mehrwegstrahlmittel,
Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2.

03 m | Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen
mit Einwegstrahimittel,
Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2.

04 m | Oberflachenvorbereitung von Hand oder mit
maschinellem Werkzeug,
Oberflachenvorbereitungsgrad St 3.

33

05 m | Oberflachenvorbereitung...............ccccccooiiiiiiiiiiiien, 31
Oberflachenvorbereitungsgrad ..........cccocoeeiiiiiiiiiniieeeeee 32
107 Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile des AG Stahlbaut. d. AG
unbeschichtet nach Unterlagen des AG fir a. Baustelle vorb.

Korrosionsschutz auf der Baustelle vorbereiten.
Strahlschutt aufnehmen und gemaR ZTV-ING Teil 4,
Abschnitt 3, Nummer 6.4 in Verbindung mit

Anhang D entsorgen. Alle Gebuhren gehéren zum
Leistungsumfang.

Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.
Bauteil(€).......ccovriiiii 11
Abrechnung je Bauteil.

01 Rostgrad A,

02 maximal Rostgrad B,

03 maximal Rostgrad C,

04 maximal Rostgrad D,
01 St | Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2 bzw St 3.
02 St | Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen

mit Mehrwegstrahimittel,
Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2.

03 St | Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen
mit Einwegstrahlmittel,
Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2.

04 St | Oberflachenvorbereitung von Hand oder mit
maschinellem Werkzeug,
Oberflachenvorbereitungsgrad St 3.

05 St | Oberflachenvorbereitung................ccoocoiiiiiii 31
Oberflachenvorbereitungsgrad ..........cccoococveiiiieieeniiene e 32
108 Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile des AG Stahlbaut. d. AG
unbeschichtet nach Unterlagen des AG fur a. Baustelle vorb.

Korrosionsschutz auf der Baustelle vorbereiten.
Strahlschutt aufnehmen und gemaR ZTV-ING Teil 4,
Abschnitt 3, Nummer 6.4 in Verbindung mit

Anhang D entsorgen. Alle Gebihren gehéren zum
Leistungsumfang.

Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.
Bauteil(€)......cc.evviii 11
Abrechnung pauschal, gesamtes Bauteil nach
Ausfihrungsplanung des AG.

01 Rostgrad A,

02 maximal Rostgrad B,
03 maximal Rostgrad C,
04 maximal Rostgrad D,
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T1

T2

T3

T4

T5

Einh

Langtext

K-Nrf

Kurztext

109

110

01
02
03
04

05

01
02

03

04

05

01

02

03

04

05

06

07

Psch
Psch

Psch

Psch

Psch

m2

m2

Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2 bzw St 3.
Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen

mit Mehrwegstrahimittel,
Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen

mit Einwegstrahimittel,

Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitung von Hand oder mit
maschinellem Werkzeug,
Oberflachenvorbereitungsgrad St 3.
Oberflachenvorbereitung ................cccoooiei i,
Oberflachenvorbereitungsgrad.............cccceiiiiiiiiiiieneeee,

Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile

nach Unterlagen des AG mit

beschichteter Oberflache ganzflachig fiir
Korrosionsschutz auf der Baustelle vorbereiten.
Art und Aufbau der Beschichtung sowie Oberflachen-
beschaffenheit nach Unterlagen des AG.

Strahlschutt aufnehmen und gemaR ZTV-ING Teil 4,
Abschnitt 3, Nummer 6.4 in Verbindung mit

Anhang D entsorgen. Alle Gebuhren gehéren zum
Leistungsumfang.

Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.
Bauteil(€) ......coooiiii
Abrechnung nach Oberflache.

Oberflache rostfrei, Rostgrad Ri 0,

Oberflache mit Rost, Rostgrad Ri 1 bis Ri 3,
Oberflache mit Rost, Rostgrad Ri 4 bis Ri 5,
Oberflache mit unterschiedlichen Rostgraden nach
Unterlagen des AG,

Oberflache..............cooooiiiiii e,

Oberflachenvorbereitungsgrad je nach Verfahren

Sa 2 1/2, St 3 oder FI.

Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen

mit Mehrwegstrahlmittel.
Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen

mit Einwegstrahimittel.

Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitung durch Nassstrahlen

und trocken Nachstrahlen.
Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitung von Hand oder mit
maschinellem Werkzeug.
Oberflachenvorbereitungsgrad St 3.
Oberflachenvorbereitung durch Flammstrahlen.
Oberflachenvorbereitungsgrad Fl.
Oberflachenvorbereitung ..............cccoocociiiiiiiinie,
Oberflachenvorbereitungsgrad...........ccccceeeeeviiiiiieeiee e,

Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile

nach Unterlagen des AG mit

beschichteter Oberflache ganzflachig fir
Korrosionsschutz auf der Baustelle vorbereiten.

31
32

11

21

31
32

Besch. Stahlbaut.
ganzfl. vorber.

Besch. Stahlbaut.
ganzfl. vorber.

920/6
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T1| T2 [ T3 | T4 | TS5 |Einh Langtext K-Nr Kurztext

Art und Aufbau der Beschichtung sowie Oberflachen-
beschaffenheit nach Unterlagen des AG.

Strahlschutt aufnehmen und gemaR ZTV-ING Teil 4,
Abschnitt 3, Nummer 6.4 in Verbindung mit

Anhang D entsorgen. Alle Gebiihren gehéren zum
Leistungsumfang.

Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.
Bauteil(€)........cooiiiiiieiie e 11
Abrechnung nach Lange.

01 Oberflache rostfrei, Rostgrad Ri 0,
02 Oberflache mit Rost, Rostgrad Ri 1 bis Ri 3,
03 Oberflache mit Rost, Rostgrad Ri 4 bis Ri 5,
04 Oberflache mit unterschiedlichen Rostgraden nach
Unterlagen des AG,
05 Oberflache ..............ccveeiiiee e 21
01 m | Oberflachenvorbereitungsgrad je nach Verfahren
Sa 2 1/2, St 3 oder FI.
02 m | Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen

mit Mehrwegstrahimittel.
Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2.

03 m | Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen
mit Einwegstrahimittel.
Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2.

04 m | Oberflachenvorbereitung durch Nassstrahlen
und trocken Nachstrahlen.
Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2.

05 m | Oberflachenvorbereitung von Hand oder mit
maschinellem Werkzeug.
Oberflachenvorbereitungsgrad St 3.

06 m | Oberflachenvorbereitung durch Flammstrahlen.
Oberflachenvorbereitungsgrad Fl.

07 m | Oberflachenvorbereitung................cccccoiiiiiiiiis 31
Oberflachenvorbereitungsgrad ..........cccoocoeeiiiiiieiiiieeeee 32

111 Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile Besch. Stahlbaut.
nach Unterlagen des AG mit ganzfl. vorber.
beschichteter Oberflache ganzflachig fiir
Korrosionsschutz auf der Baustelle vorbereiten.
Art und Aufbau der Beschichtung sowie Oberflachen-
beschaffenheit nach Unterlagen des AG.

Strahlschutt aufnehmen und gemaR ZTV-ING Teil 4,
Abschnitt 3, Nummer 6.4 in Verbindung mit

Anhang D entsorgen. Alle Gebuhren gehéren zum
Leistungsumfang.

Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.
Bauteil(€)......cc.evviii 11
Abrechnung je Bauteil.

01 Oberflache rostfrei, Rostgrad Ri 0,
02 Oberflache mit Rost, Rostgrad Ri 1 bis Ri 3,
03 Oberflache mit Rost, Rostgrad Ri 4 bis Ri 5,
04 Oberflache mit unterschiedlichen Rostgraden nach
Unterlagen des AG,
05 Oberflache ..............ccovieiiie e 21
01 St | Oberflachenvorbereitungsgrad je nach Verfahren

Sa 21/2, St 3 oder FI.
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T1

T2

T3

T4

T5

Einh

Langtext

K-Nrf

Kurztext

112

01
02
03
04

05

02

03

04

05

06

07

01

02

03

04

05

06

07

St

St

St

St

St

St

Psch

Psch

Psch

Psch

Psch

Psch

Psch

Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen

mit Mehrwegstrahlmittel.
Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen

mit Einwegstrahimittel.

Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitung durch Nassstrahlen

und trocken Nachstrahlen.
Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitung von Hand oder mit
maschinellem Werkzeug.
Oberflachenvorbereitungsgrad St 3.
Oberflachenvorbereitung durch Flammstrahlen.
Oberflachenvorbereitungsgrad Fl.
Oberflachenvorbereitung ..............cccoocoiiiiiiiini e,
Oberflachenvorbereitungsgrad...........cccccoeeeeiiiiiiieeeeeceeens

Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile

nach Unterlagen des AG mit

beschichteter Oberfliche ganzflachig fiir
Korrosionsschutz auf der Baustelle vorbereiten.
Art und Aufbau der Beschichtung sowie Oberflachen-
beschaffenheit nach Unterlagen des AG.

Strahlschutt aufnehmen und gemaR ZTV-ING Teil 4,
Abschnitt 3, Nummer 6.4 in Verbindung mit

Anhang D entsorgen. Alle Gebiihren gehéren zum
Leistungsumfang.

Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.
Bauteil(€) .....coooviiiiie
Abrechnung pauschal, gesamtes Bauteil nach
Ausfuhrungsplanung des AG.

Oberflache rostfrei, Rostgrad Ri 0,

Oberflache mit Rost, Rostgrad Ri 1 bis Ri 3,
Oberflache mit Rost, Rostgrad Ri 4 bis Ri 5,
Oberflache mit unterschiedlichen Rostgraden nach
Unterlagen des AG,

Oberflache...........ccoooooiiiiie e

Oberflachenvorbereitungsgrad je nach Verfahren

Sa 2 1/2, St 3 oder Fl.

Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen

mit Mehrwegstrahimittel.
Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen

mit Einwegstrahimittel.

Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitung durch Nassstrahlen

und trocken Nachstrahlen.
Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitung von Hand oder mit
maschinellem Werkzeug.
Oberflachenvorbereitungsgrad St 3.
Oberflachenvorbereitung durch Flammstrahlen.
Oberflachenvorbereitungsgrad Fl.
Oberflachenvorbereitung ..............cccocoiiiiiiiiinie e,
Oberflachenvorbereitungsgrad...........ccccceeeeeviiiiieeeee e,

31
32

11

21

31
32

Besch. Stahlbaut.
ganzfl. vorber.
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T1| T2 [ T3 | T4 | TS5 |Einh Langtext K-Nr Kurztext

113 Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile Besch. Stahlbaut..
nach Unterlagen des AG mit partiell vorber.
beschichteter Oberflache partiell fiir Korrosions-
schutz auf der Baustelle vorbereiten.

Art und Aufbau der Beschichtung sowie Oberflachen-
beschaffenheit nach Unterlagen des AG.

Strahlschutt aufnehmen und gemaR ZTV-ING Teil 4,
Abschnitt 3, Nummer 6.4 in Verbindung mit

Anhang D entsorgen. Alle Gebuhren gehéren zum
Leistungsumfang.

Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.
Bauteil(€)........cooiiuiiiiiiee e 11
Abrechnung nach Oberflache.

01 Oberflache rostfrei, Rostgrad Ri 0,
02 Oberflache mit Rost, Rostgrad Ri 1 bis Ri 3,
03 Oberflache mit Rost, Rostgrad Ri 4 bis Ri 5,
04 Oberflache mit unterschiedlichen Rostgraden nach
Unterlagen des AG,
05 Oberflache ... 21
01 m? | Oberflachenvorbereitungsgrad je nach Verfahren
P Sa21/2, P St 3 oder P Ma.
02 m? | Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen

mit Mehrwegstrahlmittel.
Oberflachenvorbereitungsgrad P Sa 2 1/2.

03 m? | Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen
mit Einwegstrahlmittel.
Oberflachenvorbereitungsgrad P Sa 2 1/2.

04 m? | Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen
als Spotstrahlen.

Oberflachenvorbereitungsgrad P Sa 2 1/2.

05 m? | Oberflachenvorbereitung von Hand oder mit
maschinellem Werkzeug.
Oberflachenvorbereitungsgrad P St 3.

06 m? | Oberflachenvorbereitung von Hand fiir
maschinelles Schleifen.
Oberflachenvorbereitungsgrad P Ma.

07 m? | Oberflachenvorbereitung................c..ocociiiiie 31
Oberflachenvorbereitungsgrad ...........coocciieeiiiiiiiiiiiiieeen. 32
114 Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile Besch. Stahlbaut..
nach Unterlagen des AG mit partiell vorber.

beschichteter Oberflache partiell fiir Korrosions-
schutz auf der Baustelle vorbereiten.

Art und Aufbau der Beschichtung sowie Oberflachen-
beschaffenheit nach Unterlagen des AG.

Strahlschutt aufnehmen und gemaR ZTV-ING Teil 4,
Abschnitt 3, Nummer 6.4 in Verbindung mit

Anhang D entsorgen. Alle Gebihren gehéren zum
Leistungsumfang.

Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.
Bauteil(€)........ovvii 11
Abrechnung nach Lange.

01 Oberflache rostfrei, Rostgrad Ri 0,

02 Oberflache mit Rost, Rostgrad Ri 1 bis Ri 3,

03 Oberflache mit Rost, Rostgrad Ri 4 bis Ri 5,

04 Oberflache mit unterschiedlichen Rostgraden nach
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115

05

01
02
03
04

05

01

02

03

04

05

06

07

01

02

03

04

05

06

St

St

St

St

St

St

Unterlagen des AG,
Oberflache............cccoooiiimiie e

Oberflachenvorbereitungsgrad je nach Verfahren

P Sa21/2, P St 3 oder P Ma.
Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen

mit Mehrwegstrahimittel.
Oberflachenvorbereitungsgrad P Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen

mit Einwegstrahimittel.

Oberflachenvorbereitungsgrad P Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen

als Spotstrahlen.

Oberflachenvorbereitungsgrad P Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitung von Hand oder mit
maschinellem Werkzeug.
Oberflachenvorbereitungsgrad P St 3.
Oberflachenvorbereitung von Hand fiir

maschinelles Schleifen.

Oberflachenvorbereitungsgrad P Ma.
Oberflachenvorbereitung ................cccooocciii,
Oberflachenvorbereitungsgrad...........cccccceviiiiiiiiiien e,

Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile

nach Unterlagen des AG mit

beschichteter Oberflache partiell fiir Korrosions-
schutz auf der Baustelle vorbereiten.

Art und Aufbau der Beschichtung sowie Oberflachen-
beschaffenheit nach Unterlagen des AG.

Strahlschutt aufnehmen und gemaR ZTV-ING Teil 4,
Abschnitt 3, Nummer 6.4 in Verbindung mit

Anhang D entsorgen. Alle Gebuhren gehéren zum
Leistungsumfang.

Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.
Bauteil(€) ........eeeeeeeieee i
Abrechnung je Bauteil.

Oberflache rostfrei, Rostgrad Ri 0,

Oberflache mit Rost, Rostgrad Ri 1 bis Ri 3,
Oberflache mit Rost, Rostgrad Ri 4 bis Ri 5,
Oberflache mit unterschiedlichen Rostgraden nach
Unterlagen des AG,

Oberflache..............cooooimmiiii e,

Oberflachenvorbereitungsgrad je nach Verfahren

P Sa 2 1/2, P St 3 oder P Ma.
Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen
mit Mehrwegstrahlmittel.
Oberflachenvorbereitungsgrad P Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen
mit Einwegstrahlmittel.
Oberflachenvorbereitungsgrad P Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen
als Spotstrahlen.

Oberflachenvorbereitungsgrad P Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitung von Hand oder mit
maschinellem Werkzeug.
Oberflachenvorbereitungsgrad P St 3.
Oberflachenvorbereitung von Hand fiir

21

31
32

11

21

Besch. Stahlbaut..
partiell vorber.
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T1| T2 [ T3 | T4 | TS5 |Einh Langtext K-Nr Kurztext

maschinelles Schleifen.
Oberflachenvorbereitungsgrad P Ma.

07 St | Oberflachenvorbereitung................cccooooiiii 31
Oberflachenvorbereitungsgrad ............ccccvvveeeeeeeiicciiineeennn. 32
116 Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile Besch. Stahlbaut..
nach Unterlagen des AG mit partiell vorber.

beschichteter Oberflache partiell fiir Korrosions-
schutz auf der Baustelle vorbereiten.

Art und Aufbau der Beschichtung sowie Oberflachen-
beschaffenheit nach Unterlagen des AG.

Strahlschutt aufnehmen und gemaR ZTV-ING Teil 4,
Abschnitt 3, Nummer 6.4 in Verbindung mit

Anhang D entsorgen. Alle Gebiihren gehéren zum
Leistungsumfang.

Schutzeinrichtungen werden gesondert vergtet.
Bauteil(€).......eovviii 11
Abrechnung pauschal, gesamtes Bauteil nach
Ausfuhrungsplanung des AG.

01 Oberflache rostfrei, Rostgrad Ri 0,
02 Oberflache mit Rost, Rostgrad Ri 1 bis Ri 3,
03 Oberflache mit Rost, Rostgrad Ri 4 bis Ri 5,
04 Oberflache mit unterschiedlichen Rostgraden nach
Unterlagen des AG,
05 Oberflache ..............ccveeii i 21
01 Psch| Oberflaichenvorbereitungsgrad je nach Verfahren
P Sa21/2, P St 3 oder P Ma.
02 Psch| Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen

mit Mehrwegstrahlmittel.
Oberflachenvorbereitungsgrad P Sa 2 1/2.

03 Psch| Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen
mit Einwegstrahlmittel.
Oberflachenvorbereitungsgrad P Sa 2 1/2.

04 Psch| Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen
als Spotstrahlen.

Oberflachenvorbereitungsgrad P Sa 2 1/2.

05 Psch| Oberflaichenvorbereitung von Hand oder mit
maschinellem Werkzeug.
Oberflachenvorbereitungsgrad P St 3.

06 Psch| Oberflachenvorbereitung von Hand fiir
maschinelles Schleifen.
Oberflachenvorbereitungsgrad P Ma.

07 Psch| Oberflachenvorbereitung.............ccccccciiin, 31
Oberflachenvorbereitungsgrad ..........cccoccoceeiiiieieeniieeeeee 32
117 Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile feuerverzinkt, Stahlbaut. feuer-
nach Unterlagen des AG verzinkt vorb.

fur weitere Beschichtung vorbereiten.
Strahlschutt aufnehmen und gemaR ZTV-ING Teil 4,
Abschnitt 3, Nummer 6.4 in Verbindung mit

Anhang D entsorgen. Alle Gebiihren gehéren zum
Leistungsumfang.

Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.
Bauteil(€)........ovvii 11
Abrechnung nach Oberflache.
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00 m?
01 m? | Vorbereiten durch Sweepstrahlen mit festen Strahl-
mittein.
02 M2 [ Vorbereitung ...........ccocueeiiiiiiii e 21
118 Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile feuerverzinkt, Stahlbaut. feuer-
nach Unterlagen des AG verzinkt vorb.
fur weitere Beschichtung vorbereiten.
Strahlschutt aufnehmen und gemaR ZTV-ING Teil 4,
Abschnitt 3, Nummer 6.4 in Verbindung mit
Anhang D entsorgen. Alle Gebuhren gehéren zum
Leistungsumfang.
Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.
Bauteil(€) ..o 11
Abrechnung nach Lange.
00 m
01 m | Vorbereiten durch Sweepstrahlen mit festen Strahi-
mitteln.
02 m | Vorbereitung ... 21
119 Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile feuerverzinkt, Stahlbaut. feuer-
nach Unterlagen des AG verzinkt vorb.
fur weitere Beschichtung vorbereiten.
Strahlschutt aufnehmen und gemaR ZTV-ING Teil 4,
Abschnitt 3, Nummer 6.4 in Verbindung mit
Anhang D entsorgen. Alle Gebiuhren gehéren zum
Leistungsumfang.
Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.
Bauteil(€) ........eeeeeeeieie i 11
Abrechnung je Bauteil.
00 St
01 St | Vorbereiten durch Sweepstrahlen mit festen Strahl-
mitteln.
02 St | Vorbereitung ............ccoeeeiiiiiiiiiee e 21
120 Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile feuerverzinkt, Stahlbaut. feuer-
nach Unterlagen des AG verzinkt vorb.
fur weitere Beschichtung vorbereiten.
Strahlschutt aufnehmen und gemaR ZTV-ING Teil 4,
Abschnitt 3, Nummer 6.4 in Verbindung mit
Anhang D entsorgen. Alle Gebuhren gehéren zum
Leistungsumfang.
Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.
Bauteil(€) ......oooiiiiiei 11
Abrechnung pauschal, gesamtes Bauteil nach
Ausfiuhrungsplanung des AG.
00 Psch
01 Psch| Vorbereiten durch Sweepstrahlen mit festen Strahli-
mitteln.
02 Psch| Vorbereitung ... 21
121 Beschichtete Stahlflachen nach Unterlagen des AG Beschicht. Stahlfl.
vor Aufbringen der Folgebeschichtungen zwischenreinigen
920/12 LB StB - By 07 Stand_12/2012




T1| T2 [ T3 | T4 | TS5 |Einh Langtext K-Nr Kurztext
zwischenreinigen.
Bauteil(€)........ooviii 11
Abrechnung nach Oberflache.
00 m?
01 m? | Reinigen durch Dampf- oder HeiRwasserstrahlen.
02 M? [ REINIGEN ... 21
122 Beschichtete Stahlflachen nach Unterlagen des AG Beschicht. Stahlfl.
vor Aufbringen der Folgebeschichtungen zwischenreinigen
zwischenreinigen.
Bauteil(€)........cooiiiriiiiie e 11
Abrechnung nach Lange.
00 m
01 m | Reinigen durch Dampf- oder HeiBwasserstrahlen.
02 M | ReINIGEN ... 21
123 Beschichtete Stahlflachen nach Unterlagen des AG Beschicht. Stahlfl.
vor Aufbringen der Folgebeschichtungen zwischenreinigen
zwischenreinigen.
Bauteil(€).......coovrviiii 11
Abrechnung je Bauteil.
00 St
01 St | Reinigen durch Dampf- oder HeiBwasserstrahlen.
02 St | ReINIGEN ... 21
124 Beschichtete Stahlflachen nach Unterlagen des AG Beschicht. Stahlfl.
vor Aufbringen der Folgebeschichtungen zwischenreinigen
zwischenreinigen.
Bauteil(€)......cooor i 11
Abrechnung pauschal, gesamtes Bauteil nach
Ausfuhrungsplanung des AG.
00 Psch
01 Psch| Reinigen durch Dampf- oder HeiBwasserstrahlen.
02 Pschl ReINIGEN .........oooiiiiiii e 21
125 m | Abschleifen von SchweilRnahtiiberh6hungen Abschleifen von
an der Oberflache des Deckbleches des AG von mehr Schweillnahtiberh.
als 2,0 mm vor dem Aufbringen eines Dichtungs-
systems.
Bauteil(e)........... PP PP 11
Mehrstarke der Uberhohung mm ... 12
920/2 Beschichtungen
201 Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile nach Stahlb. feuerverz.
Unterlagen des AG feuerverzinken.
Bauteil(€)........ovvii 11
Abrechnung nach Oberflache.
00 m?
01 m? | Schichtdicke mym ..o 21
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202

203

204

205

206

207

00
01

00
01

00
01

01
02
03

01
02
03

01
02

01
02

33

St
St

Psch
Psch

33

Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile nach
Unterlagen des AG feuerverzinken.

Bauteil(€) ..o

Abrechnung nach Lange.

Schichtdicke mym.................cccccooiii

Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile nach
Unterlagen des AG feuerverzinken.

Bauteil(€) ..o

Abrechnung nach Stiick.

Schichtdicke mym.............cocoo i

Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile nach
Unterlagen des AG feuerverzinken.

Bauteil(€) ........oooeeeiiiie

Abrechnung pauschal, gesamtes Bauteil nach
Ausfiihrungsplanung des AG.

Schichtdicke mym.............cocooiiiii

Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile
nach Unterlagen des AG spritzverzinken.

Bauteil(€) .........ueeeeeieiii e

Abrechnung nach Oberflache.

Beschichtung auf gesamter Flache,
Beschichtung auf Teilflachen,

Beschichtung auf ...................cooo

Spritzverzinkung im Werk.
Spritzverzinkung auf der Baustelle,

Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.

Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile
nach Unterlagen des AG spritzverzinken.

Bauteil(€) ......ceveeeeeieee e

Abrechnung nach Lange.

Beschichtung auf gesamter Flache,
Beschichtung auf Teilflachen,

Beschichtung auf ...

Spritzverzinkung im Werk.
Spritzverzinkung auf der Baustelle,

Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.

Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile
nach Unterlagen des AG spritzverzinken.

11

21

11

21

11

21

11

21

11

21

Stahlb. feuerverz.

Stahlb. feuerverz.

Stahlb. feuerverz.

Stahlkonstr.
spritzverzinken

Stahlkonstr.
spritzverzinken

Stahlkonstr.
spritzverzinken
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Bauteil(€)........cooiiiriiieieee e 11
Abrechnung nach Stiick.

01 Beschichtung auf gesamter Flache,
02 Beschichtung auf Teilflachen,
03 Beschichtung auf..................cccc 21

01 St | Spritzverzinkung im Werk.
02 St | Spritzverzinkung auf der Baustelle,
Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.

208 Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile Stahlkonstr.
nach Unterlagen des AG spritzverzinken. spritzverzinken
Bauteil(€).......eeeviii 11

Abrechnung pauschal, gesamtes Bauteil nach
Ausfiihrungsplanung des AG.

01 Beschichtung auf gesamter Flache,

02 Beschichtung auf Teilflachen,

03 Beschichtung auf.................cccccooiiiiiiii 21
01 Psch| Spritzverzinkung im Werk.
02 Psch| Spritzverzinkung auf der Baustelle,

Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.

209 Grundbeschichtung der Stahlkonstruktion bzw. Grundbeschichtung
Stahlbauteile nach Unterlagen des AG herstellen. herstellen
Bauteil(€)......c.ovviii 11
Abrechnung nach Oberflache.

01 Beschichtung auf gesamter Flache.
02 Beschichtung auf Teilflachen.
03 Beschichtung auf ... 21
01 Ausfiuhrung im Werk.
02 Ausfuhrung auf der Baustelle.
Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.
03 Ausfuhrungsort nach Wahl des AN,
Schutzeinrichtungen gehdéren zum Leistungsumfang.
04 AUSTUNIUNGOTT .. 31
01 m? | Beschichtung nach ZTV-ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.
Bauteil Nr.: ... 41
Beschichtungssystem Nr.: ... 42
Beschichtungsstoff-Nr..........ccci e 43
Farbe RAL oder Bezeichnung ...........cccccieieiiiiiiiiiiieee. 44
02 m? | Beschichtungsstoff..........cooeeeiiiiii e 41
Sollschichtdicke mym..........oooo e 42
Beschichtungsstoff-Nr..........ccci e 43
Farbe RAL oder Bezeichnung ...........cccccieieiiiiiiiiiiieee. 44

210 Grundbeschichtung der Stahlkonstruktion bzw. Grundbeschichtung
Stahlbauteile nach Unterlagen des AG herstellen. herstellen
Bauteil(€)........ovvii 11

Abrechnung nach Lange.
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21

212

01
02
03

01
02

01
02
03

01
02

03

04

01
02

03

04

01

02

01

02

St

St

Beschichtung auf gesamter Flache.
Beschichtung auf Teilflachen.
Beschichtung auf...........cccoieiiii e,

Ausfihrung im Werk.

Ausfiihrung auf der Baustelle.

Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.
Ausfuhrungsort nach Wahl des AN,

Schutzeinrichtungen gehéren zum Leistungsumfang.
AUSTUNIUNGOTT ...

Beschichtung nach ZTV-ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.

Farbe RAL oder Bezeichnung............ccccooeeiiiii,
Beschichtungsstoff ...,
Sollschichtdicke Mym ...,
Beschichtungsstoff-Nr ...,
Farbe RAL oder Bezeichnung..........ccccceiiiiiinineniinieenn,

Grundbeschichtung der Stahlkonstruktion bzw.
Stahlbauteile nach Unterlagen des AG herstellen.
Bauteil(€) ......ooooiiiii
Abrechnung nach Stiick.

Beschichtung auf gesamter Flache.
Beschichtung auf Teilflachen.
Beschichtung auf...........ccooiiii e,

Ausfuhrung im Werk.

Ausfuhrung auf der Baustelle.

Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.
Ausfuhrungsort nach Wahl des AN,

Schutzeinrichtungen gehdéren zum Leistungsumfang.
AUSTURIUNGONt ...

Beschichtung nach ZTV-ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.

Farbe RAL oder Bezeichnung..........cccceeeeeiiiiiiieeneeie s
Beschichtungsstoff ...,
Sollschichtdicke Mym ...,
Beschichtungsstoff-Nr ...
Farbe RAL oder Bezeichnung...........cccceeiiiiiiiiiiiiiiees

Grundbeschichtung der Stahlkonstruktion bzw.
Stahlbauteile nach Unterlagen des AG herstellen.
Bauteil(€) ..o
Abrechnung pauschal, gesamtes Bauteil nach
Ausfihrungsplanung des AG.

Beschichtung auf gesamter Flache.
Beschichtung auf Teilflachen.
Beschichtung auf...........ccooiiii e,

21

31

41
42
43
44
41
42
43
44

11

21

31

41
42
43
44
41
42
43
44

11

21

Grundbeschichtung
herstellen

Grundbeschichtung
herstellen
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01 Ausfihrung im Werk.
02 Ausfiihrung auf der Baustelle.
Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.
03 Ausfiihrungsort nach Wahl des AN,
Schutzeinrichtungen gehdéren zum Leistungsumfang.
04 AUSTURIUNGOI ... 31
01 Psch| Beschichtung nach ZTV-ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.
Bauteil NI.: .o 41
Beschichtungssystem Nr.: ... 42
Beschichtungsstoff-Nr.........coooi 43
Farbe RAL oder Bezeichnung ...........ccccvvvvivviieveieininnnnninnnnns 44
02 Psch| Beschichtungsstoff...........cccccooiiiiiiiiii e 41
Sollschichtdicke Mym..........cccccoiiiii e 42
Beschichtungsstoff-Nr...........cccoveeiiiiiiiic e, 43
Farbe RAL oder Bezeichnung ...........ccccvvvvvinvivnininiinnninnnnnn, 44
213 Kantenschutz zum Schutz fir Kanten, Ecken Kantenschutz
Schweillndhte (einschliellich Brennzone), herstellen

Schrauben, Nieten und dgl., in Abstimmung auf das
Korrosionsschutzsystem herstellen,

einschl. Voranstrich bei jeder Folgebeschichtung bei
Airless-Applikationen.

Uberlappung nach allen Seiten min. 25 mm.

Bauteil(€)......c.ovviii 11
01 Ausfiihrung im Werk.
02 Ausfiihrung auf der Baustelle.
Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.
03 Ausfiihrung nach Wahl des AN.
Schutzeinrichtungen gehéren zum Leistungsumfang.
04 AusTUhrung............ccooiii 21
01 Psch| Beschichtung nach ZTV-ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.
Bauteil Nr.:. ... 31
Beschichtungssystem Nr.: ..., 32
Beschichtungsstoff-Nr.:.................cccooiiii 33
Farbe RAL oder Bezeichnung ................ccociiiiiiennnnn 34
02 Psch| Beschichtungsstoff ...............ccociii, 31
Sollschichtdicke mym ...............cccoiiiiie 32
Beschichtungsstoff-Nr.:.................ccci 33
Farbe RAL oder Bezeichnung ................ccociiiiiiennnnn 34
214 1. Zwischenbeschichtung der Stahlkonstruktion bzw. 1. ZB herst.
Stahlbauteile nach Unterlagen des AG herstellen.
Bauteil(€)......cc.evviii 11
Abrechnung nach Oberflache.
01 Beschichtung auf gesamter Flache.
02 Beschichtung auf Teilflachen.
03 Beschichtung ..............ccccoii 21
01 Ausfilhrung im Werk.
02 Ausfiihrung auf der Baustelle.

Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.
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215

01
02
03

216

01
02
03

03

04

01
02

03

04

01
02

03

04

01

02

01

02

m2

Ausfiihrung nach Wahl des AN.
Schutzeinrichtungen gehdéren zum Leistungsumfang.
Ausflhrung ............ccoooo e

Beschichtung nach ZTV-ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.

1. Zwischenbeschichtung der Stahlkonstruktion bzw.
Stahlbauteile nach Unterlagen des AG herstellen.
Bauteil(€) ........oooveieei
Abrechnung nach Lange.

Beschichtung auf gesamter Flache.
Beschichtung auf Teilflachen.
Beschichtung.........................

Ausfiihrung im Werk.

Ausfiihrung auf der Baustelle.

Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.
Ausfiihrung nach Wahl des AN.

Schutzeinrichtungen gehdéren zum Leistungsumfang.
AUuSTUhrung ...

Beschichtung nach ZTV-ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.

1. Zwischenbeschichtung der Stahlkonstruktion bzw.
Stahlbauteile nach Unterlagen des AG herstellen.
Bauteil(€) .......eeeeeeeieeee e
Abrechnung nach Stiick.

Beschichtung auf gesamter Flache.
Beschichtung auf Teilflachen.
Beschichtung.............cccuiiiiii s

Ausfiihrung im Werk.

Ausfiihrung auf der Baustelle.

Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.
Ausfiihrung nach Wahl des AN.

Schutzeinrichtungen gehdéren zum Leistungsumfang.
Ausflhrung ...

31

41
42
43
44
41
42
43
44

11

21

31

41
42
43
44
41
42
43
44

11

21

31

1. ZB herst.

1. ZB herst.

920/18

LB StB - By 07

Stand_12/2012



T1|T2

T3

T4

T5

Einh

Langtext

K-Nr1 Kurztext

217

01
02
03

218

01
02
03

01
02

03

04

01
02

03

04

01

02

01

02

01

St

St

Psch

Psch

m2

Beschichtung nach ZTV-ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.

Beschichtungsstoff .................ccocoi
Solilschichtdicke mym .................ccccccooiiiii

1. Zwischenbeschichtung der Stahlkonstruktion bzw.
Stahlbauteile nach Unterlagen des AG herstellen.
Bauteil(€).......eeeviii
Abrechnung pauschal, gesamtes Bauteil nach
Ausfiihrungsplanung des AG.

Beschichtung auf gesamter Flache.
Beschichtung auf Teilflachen.
Beschichtung ...............cccciiiiiiiii s

Ausfiihrung im Werk.

Ausfiihrung auf der Baustelle.

Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.
Ausfiihrung nach Wahl des AN.

Schutzeinrichtungen gehoéren zum Leistungsumfang.
Ausflhrung............ccoooiii

Beschichtung nach ZTV-ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.

Beschichtungsstoff ...
Sollschichtdicke mym ...............cccoiii e

2. Zwischenbeschichtung der Stahlkonstruktion bzw.
Stahlbauteile nach Unterlagen des AG herstellen.
Bauteil(€)......coeeiieeieie e
Abrechnung nach Oberflache.

Beschichtung auf gesamter Flache.
Beschichtung auf Teilflachen.
Beschichtung ............cccccooii e

Ausfiihrung im Werk.

Ausfiihrung auf der Baustelle.

Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.
Ausfiihrung nach Wahl des AN.

Schutzeinrichtungen gehdéren zum Leistungsumfang.
AusTUhrung............ccoooiiii

Beschichtung nach ZTV-ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.

41
42
43
44
41
42
43
44

1. ZB herst.

11

21

31

41
42
43
44
41
42
43
44

2. ZB herst.

11

21

31

41
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T1|T2| T3 | T4 | TS |Einh Langtext K-Nrf Kurztext
Beschichtungssystem Nr.: ... 42
Beschichtungsstoff-Nr.: ..............ccocooii, 43
Farbe RAL oder Bezeichnung...............cccccooiiiiinninenn, 44

02 m? | Beschichtungsstoff.................cocooo 41
Sollschichtdicke mym..............cocooi i, 42
Beschichtungsstoff-Nr.: ..............ccocoo, 43
Farbe RAL oder Bezeichnung...............cccccooniiinninnnn, 44

219 2. Zwischenbeschichtung der Stahlkonstruktion bzw. 2. ZB herst.
Stahlbauteile nach Unterlagen des AG herstellen.
Bauteil(€) .........oveeveieiiiee e 11
Abrechnung nach Lange.

01 Beschichtung auf gesamter Flache.
02 Beschichtung auf Teilflachen.
03 Beschichtung...............ccooiii e, 21
01 Ausfithrung im Werk.
02 Ausfiihrung auf der Baustelle.
Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.
03 Ausfiihrung nach Wahl des AN.
Schutzeinrichtungen gehéren zum Leistungsumfang.
04 AUSTUhIUNg ... 31

01 m | Beschichtung nach ZTV-ING Teil 4 Abschnitt 3

Anhang A.
Bauteil Nr.: ... 41
Beschichtungssystem Nr.:..............cccccoiiiiis 42
Beschichtungsstoff-Nr.: ..............ccocoociii, 43
Farbe RAL oder Bezeichnung................coooiiiinnnnni, 44

02 m | Beschichtungsstoff................cccociiiii 41
Solischichtdicke mym....................i, 42
Beschichtungsstoff-Nr.: ................cooi, 43
Farbe RAL oder Bezeichnung.................oooooiiinnnni, 44

220 2. Zwischenbeschichtung der Stahlkonstruktion bzw. 2. ZB herst.
Stahlbauteile nach Unterlagen des AG herstellen.
Bauteil(€) .....coooviiiiie 11
Abrechnung nach Stiick.

01 Beschichtung auf gesamter Flache.
02 Beschichtung auf Teilflachen.
03 Beschichtung...............ccoooiii 21
01 Ausfiihrung im Werk.
02 Ausfiihrung auf der Baustelle.
Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.
03 Ausfiihrung nach Wahl des AN.
Schutzeinrichtungen gehdren zum Leistungsumfang.
04 AUSTURIUNG ... 31

01 St | Beschichtung nach ZTV-ING Teil 4 Abschnitt 3

Anhang A.
Bauteil Nr.: ... 41
Beschichtungssystem Nr.:...............ccccoiiie, 42
Beschichtungsstoff-Nr.: ..............cccoo, 43
Farbe RAL oder Bezeichnung...............cccccoviiinninnnn, 44
02 St | Beschichtungsstoff.................cocooiiiiiii 41
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T1| T2 [ T3 | T4 | TS5 |Einh Langtext K-Nr Kurztext
Solilschichtdicke mym ................ccoooiiiiiiiiee, 42
Beschichtungsstoff-Nr.:................cccoi 43
Farbe RAL oder Bezeichnung ...................ccccooiinnnne. 44

221 2. Zwischenbeschichtung der Stahlkonstruktion bzw. 2. ZB herst.
Stahlbauteile nach Unterlagen des AG herstellen.
Bauteil(€).........ocoouriiiieie e 11
Abrechnung pauschal, gesamtes Bauteil nach
Ausfuhrungsplanung des AG.

01 Beschichtung auf gesamter Fldche.
02 Beschichtung auf Teilflachen.
03 Beschichtung ... 21
01 Ausfiihrung im Werk.
02 Ausfiihrung auf der Baustelle.
Schutzeinrichtungen werden gesondert vergitet.
03 Ausfiihrung nach Wahl des AN.
Schutzeinrichtungen gehéren zum Leistungsumfang.
04 AusTUhruNng............ccoooiii e 31
01 Psch| Beschichtung nach ZTV-ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.
Bauteil Nr.:........oo e 41
Beschichtungssystem Nr.: ... 42
Beschichtungsstoff-Nr.:................cccoii 43
Farbe RAL oder Bezeichnung ...............cccccooviiiiinnnnnnn. 44
02 Psch| Beschichtungsstoff ... 41
Sollschichtdicke mym ..., 42
Beschichtungsstoff-Nr.:................ccooii 43
Farbe RAL oder Bezeichnung ...............cccccoiinnnn. 44
222 3. Zwischenbeschichtung der Stahlkonstruktion bzw. 3. ZB herst.
Stahlbauteile nach Unterlagen des AG herstellen.
Bauteil(€)......ccovriiieeei 11
Abrechnung nach Oberflache.
01 Beschichtung auf gesamter Flache.
02 Beschichtung auf Teilflachen.
03 Beschichtung ...............ccccoi 21
01 Ausfiihrung im Werk.
02 Ausfiihrung auf der Baustelle.
Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.
03 Ausfiihrung nach Wahl des AN.
Schutzeinrichtungen gehdéren zum Leistungsumfang.
04 AUSTURIUNG..........ooo 31
01 m? | Beschichtung nach ZTV-ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.
Bauteil Nr.i... ... 41
Beschichtungssystem Nr.: ..., 42
Beschichtungsstoff-Nr.: ... 43
Farbe RAL oder Bezeichnung ...................coccoiiinnne, 44
02 m? | Beschichtungsstoff ..................ccooois 41
Sollschichtdicke mym ...............cccoii, 42
Beschichtungsstoff-Nr.: ... 43
Farbe RAL oder Bezeichnung ................ccccooiiiiiiiiiinnnnnn. 44
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224

225

01
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01
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01
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01
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St

St

3. Zwischenbeschichtung der Stahlkonstruktion bzw.
Stahlbauteile nach Unterlagen des AG herstellen.

Bauteil(€) ..o

Abrechnung nach Lange.

Beschichtung auf gesamter Flache.
Beschichtung auf Teilflachen.
Beschichtung.........................

Ausfiihrung im Werk.

Ausfiihrung auf der Baustelle.

Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.
Ausfiihrung nach Wahl des AN.

Schutzeinrichtungen gehoéren zum Leistungsumfang.
Ausflhrung ..o

Beschichtung nach ZTV-ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.

3. Zwischenbeschichtung der Stahlkonstruktion bzw.
Stahlbauteile nach Unterlagen des AG herstellen.
Bauteil(€) ........eeeeeeeieee i
Abrechnung nach Stick.

Beschichtung auf gesamter Flache.
Beschichtung auf Teilflachen.
Beschichtung.............cccuiiiiiiis

Ausfiihrung im Werk.

Ausfiihrung auf der Baustelle.

Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.
Ausfiihrung nach Wahl des AN.

Schutzeinrichtungen gehéren zum Leistungsumfang.
Ausfliihrung ...

Beschichtung nach ZTV-ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.

3. Zwischenbeschichtung der Stahlkonstruktion bzw.
Stahlbauteile nach Unterlagen des AG herstellen.

11

21

31

41
42
43
44
41
42
43
44

11

21

31

41
42
43
44
41
42
43
44

3. ZB herst.

3. ZB herst.

3. ZB herst.
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Bauteil(€)........cooiiiriiieieee e 11
Abrechnung pauschal, gesamtes Bauteil nach
Ausfiihrungsplanung des AG.

01 Beschichtung auf gesamter Flache.
02 Beschichtung auf Teilflachen.
03 Beschichtung .............cccccii 21

01 Ausfiihrung im Werk.

02 Ausfiihrung auf der Baustelle.
Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.

03 Ausfiihrung nach Wahl des AN.
Schutzeinrichtungen gehéren zum Leistungsumfang.
04 Ausflhrung............ccoooiiii 31

01 Psch| Beschichtung nach ZTV-ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.

Bauteil Nr.: ... 41
Beschichtungssystem Nr.: ................cccociiiiiiiiiiiiiiinn, 42
Beschichtungsstoff-Nr.:..............ccccccoooiiiiiiiiin 43
Farbe RAL oder Bezeichnung .................cccccvvvviiiiniinnnnn, 44
02 Psch| Beschichtungsstoff ..., 41
Solilschichtdicke mym ...................ccccciiiii 42
Beschichtungsstoff-Nr.:...............cccccoooiiiiiiiin 43
Farbe RAL oder Bezeichnung ................cccocooiiiinnnnn 44

226 Deckbeschichtung der Stahlkonstruktion bzw. Deckbesch.
Stahlbauteile nach Unterlage des AG herstellen. herstellen
Einschl. Abdichten der Fugen und Spalten vor

dem Beschichten mit einem auf das Korrosionsschutz-
system abgestimmten Material.

Bauteil(€)......coovi i 11
Abrechnung nach Oberflache.

01 Beschichtung auf gesamter Flache.
02 Beschichtung auf Teilflachen.
03 Beschichtung ............cccccoii e 21

01 Ausfiihrung im Werk.

02 Ausfiihrung auf der Baustelle.
Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.

03 Ausfiihrung nach Wahl des AN.
Schutzeinrichtungen gehéren zum Leistungsumfang.
04 AusTUhruNng............coooiii 31

01 m? | Beschichtung nach ZTV-ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.

Bauteil Nr.:. ... 41
Beschichtungssystem Nr.: .............ooooiii, 42
Beschichtungsstoff-Nr.:.................cccoiiiii 43
Farbe RAL oder Bezeichnung ...............ccccccoevniiiiinnennn. 44
02 m? | Beschichtungsstoff ....................cooi 41
Sollschichtdicke mym ...............cccoiie 42
Beschichtungsstoff-Nr.:..................cci 43
Farbe RAL oder Bezeichnung ................cccociiiiiinnnnn 44

227 Deckbeschichtung der Stahlkonstruktion bzw. Deckbesch.
Stahlbauteile nach Unterlage des AG herstellen. herstellen
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St

St

Einschl. Abdichten der Fugen und Spalten vor

dem Beschichten mit einem auf das Korrosionsschutz-
system abgestimmten Material.

Bauteil(€) ..o
Abrechnung nach Lange.

Beschichtung auf gesamter Flache.
Beschichtung auf Teilflachen.
Beschichtung........................

Ausfiihrung im Werk.

Ausfiihrung auf der Baustelle.

Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.
Ausfiihrung nach Wahl des AN.

Schutzeinrichtungen gehoéren zum Leistungsumfang.
Ausflhrung ...

Beschichtung nach ZTV-ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.

Deckbeschichtung der Stahlkonstruktion bzw.
Stahlbauteile nach Unterlage des AG herstellen.
Einschl. Abdichten der Fugen und Spalten vor

dem Beschichten mit einem auf das Korrosionsschutz-
system abgestimmten Material.

Bauteil(€) ........eeeeeeeieee e
Abrechnung nach Stick.

Beschichtung auf gesamter Flache.
Beschichtung auf Teilflachen.
Beschichtung.............ccciiiiii s

Ausfiihrung im Werk.

Ausfiihrung auf der Baustelle.

Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.
Ausfiihrung nach Wahl des AN.

Schutzeinrichtungen gehéren zum Leistungsumfang.
Ausfliihrung ...

Beschichtung nach ZTV-ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.

11

21

31

41
42
43
44
41
42
43
44

11

21

31

41
42
43
44
41
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43
44

Deckbesch.
herstellen
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229 Deckbeschichtung der Stahlkonstruktion bzw. Deckbesch.
Stahlbauteile nach Unterlage des AG herstellen. herstellen
Einschl. Abdichten der Fugen und Spalten vor

dem Beschichten mit einem auf das Korrosionsschutz-
system abgestimmten Material.
Bauteil(€)........ovviii 11
Abrechnung pauschal, gesamtes Bauteil nach
Ausfuhrungsplanung des AG.

01 Beschichtung auf gesamter Fldche.
02 Beschichtung auf Teilflachen.
03 Beschichtung ............ccccooi e 21

01 Ausfiihrung im Werk.

02 Ausfiihrung auf der Baustelle.
Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.

03 Ausfiihrung nach Wahl des AN.
Schutzeinrichtungen gehoéren zum Leistungsumfang.
04 AUSTUhIUNg..........ooooii e 31

01 Psch| Beschichtung nach ZTV-ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.

Bauteil Nr.:. ... 41
Beschichtungssystem Nr.: ...............ccccociiiiiiiiiiiiiiiiinn, 42
Beschichtungsstoff-Nr.:.................cccoii 43
Farbe RAL oder Bezeichnung ................cccoccoiiiiinnnnn 44
02 Psch| Beschichtungsstoff ..............cccooooiii, 41
Sollschichtdicke mym ...............cccoiii e 42
Beschichtungsstoff-Nr.:.................ccciii 43
Farbe RAL oder Bezeichnung ...............ccccccoevvniiiiineenn.n. 44

230 Psch| Korrosionsschutz flir BaustellenstellenschweiRstoRe Korr. f. Baustel-
der Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile lenstoRRe herst.
in Abstimmung auf das Korrosionsschutzsystem
herstellen.

Bauteil(€).......eeevii 11

231 Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile feuerverzinkt, Verz. Stahl
nach Unterlagen des AG vorbereiten und Beschich- vorb. u. besch.
tung herstellen.

Strahlschutt aufnehmen und gemaR ZTV-ING Teil 4,
Abschnitt 3 entsorgen, einschlief3lich Deklarations-
analyse, Nachweisfiihrung, Gebihren und dgl.
Bauteil(€)......coeviiieeiee e 11
Abrechnung nach Oberflache.

01 Bauteile durch Sweepstrahlen mit festen Strahl-
mitteln vorbereiten.

02 Bauteile durch Dampf- oder HeiBwasserstrahlen
vorbereiten.

03 Bauteile nach Wahl des AN vorbereiten.

04 Bauteile .............uuvmiiiiiiii 21

01 Ausfilhrung im Werk.

02 Ausfiihrung auf der Baustelle.
Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.

03 Ausfilhrung nach Wahl des AN.
Schutzeinrichtungen gehéren zum Leistungsumfang.
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m2

AUusTURIUNg ...,

Beschichtung nach ZTV-ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.

Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile feuerverzinkt,
nach Unterlagen des AG vorbereiten und Beschich-
tung herstellen.

Strahlschutt aufnehmen und gemaR ZTV-ING Teil 4,
Abschnitt 3 entsorgen, einschlief3lich Deklarations-
analyse, Nachweisfiihrung, Gebihren und dgl.

Bauteil(€) ......coooiiii
Abrechnung nach Lange.

Bauteile durch Sweepstrahlen mit festen Strahl-
mitteln vorbereiten.

Bauteile durch Dampf- oder HeiBwasserstrahlen
vorbereiten.

Bauteile nach Wahl des AN vorbereiten.
Bauteile..............oooommiii e

Ausfiihrung im Werk.

Ausfiihrung auf der Baustelle.

Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.
Ausfiihrung nach Wahl des AN.

Schutzeinrichtungen gehdéren zum Leistungsumfang.
Ausflhrung ...

Beschichtung nach ZTV-ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.

Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile feuerverzinkt,
nach Unterlagen des AG vorbereiten und Beschich-
tung herstellen.

31

41
42

43
44

45
46

47

48
41

11

21

31

41
42

43
44

45
46

47
48
41

Verz. Stahl
vorb. u. besch.

Verz. Stahl
vorb. u. besch.
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Strahlschutt aufnehmen und gemaR ZTV-ING Teil 4,
Abschnitt 3 entsorgen, einschliellich Deklarations-
analyse, Nachweisfiihrung, Gebihren und dgl.
Bauteil(€)........ovviiii 11
Abrechnung nach Stick.

01 Bauteile durch Sweepstrahlen mit festen Strahi-
mitteln vorbereiten.
02 Bauteile durch Dampf- oder HeiBwasserstrahlen
vorbereiten.
03 Bauteile nach Wahl des AN vorbereiten.
04 Bauteile ..o 21
01 Ausfiihrung im Werk.
02 Ausfiihrung auf der Baustelle.
Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.
03 Ausfiihrung nach Wahl des AN.
Schutzeinrichtungen gehoéren zum Leistungsumfang.
04 AUSTUhIUNg..........ooooii e 31
01 St | Beschichtung nach ZTV-ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.
Bauteil Nr.:. ... 41
Beschichtungssystem Nr.: ...............ccccociiiiiiiiiiiiiiiiinn, 42
1. Zwischenbeschichtung,
Beschichtungsstoff-Nr.:.................cccoii 43
Farbe RAL oder Bezeichnung ................cccocooiiiinnnnnn 44
2. Zwischenbeschichtung,
Beschichtungsstoff-Nr.:.................ccciii 45
Farbe RAL oder Bezeichnung ...............ccccccoevvniiiiineenn.n. 46
Deckbeschichtung,
Beschichtungsstoff-Nr.:................ 47
Farbe RAL oder Bezeichnung ................cccccoiiiiiienennn 48
02 St [ Beschichtung .............cocoiiiiiii 41
234 Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile feuerverzinkt, Verz. Stahl
nach Unterlagen des AG vorbereiten und Beschich- vorb. u. besch.

tung herstellen.

Strahlschutt aufnehmen und gemaR ZTV-ING Teil 4,
Abschnitt 3 entsorgen, einschliellich Deklarations-
analyse, Nachweisfiihrung, Gebihren und dgl.
Bauteil(€)......coeeiieeieie e 11
Abrechnung pauschal, gesamtes Bauteil nach
Ausfuhrungsplanung des AG.

01 Bauteile durch Sweepstrahlen mit festen Strahl-
mitteln vorbereiten.

02 Bauteile durch Dampf- oder HeiBwasserstrahlen
vorbereiten.

03 Bauteile nach Wahl des AN vorbereiten.

04 Bauteile ..., 21

01 Ausfilhrung im Werk.

02 Ausfiihrung auf der Baustelle.
Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.

03 Ausfiihrung nach Wahl des AN.
Schutzeinrichtungen gehdéren zum Leistungsumfang.
04 AusTUhrung............ccoooiiii 31
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Beschichtung nach ZTV-ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.

Farbe RAL oder Bezeichnung.........................................
Beschichtung...............ccoiii e,

Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile mit
beschichteter Oberfliche mit unterschiedlichen
Rostgraden fiir Korrosionsschutz vorbereiten

und Beschichtung herstellen.

Vorhandene Beschichtung nach Unterlagen des AG.
Strahlschutt aufnehmen und gemaR ZTV-ING Teil 4,
Abschnitt 3 entsorgen, einschlief3lich Deklarations-
analyse, Nachweisfiihrung, Gebihren und dgl.

Bauteil(€) ......coooiiii
Abrechnung nach Oberflache.

Oberflache rostfrei, Rostgrad Ri 0,

Oberflache mit Rost, Rostgrad Ri 1 bis Ri 3,
Oberflache mit Rost, Rostgrad Ri 4 bis Ri 5,
Oberflache mit unterschiedlichen Rostgraden nach
Unterlagen des AG,

Oberflache..............cooooimiiiii e,

Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitungsgrad St 3.
Oberflachenvorbereitungsgrad FI.
Oberflachenvorbereitungsgrad .................cccceeiienennne.

Ausfiihrung im Werk.

Ausfiihrung auf der Baustelle.

Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.
Ausfiihrung nach Wahl des AN.

Schutzeinrichtungen gehéren zum Leistungsumfang.
Ausfliihrung ...

Beschichtung nach ZTV-ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.

Farbe RAL oder Bezeichnung................coooiiiiiiiiiinnnnin,
2. Zwischenbeschichtung,

41
42

43
44

45
46

47

48
41

11

21

31

41

51
52

53
54

55
56

57
58
51

Besch. Stahl
vorber., besch.
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236 Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile mit Besch. Stahl
beschichteter Oberflaiche mit unterschiedlichen vorber., besch.
Rostgraden fiir Korrosionsschutz vorbereiten
und Beschichtung herstellen.

Vorhandene Beschichtung nach Unterlagen des AG.
Strahlschutt aufnehmen und gemaR ZTV-ING Teil 4,
Abschnitt 3 entsorgen, einschliefllich Deklarations-
analyse, Nachweisfiihrung, Gebihren und dgl.
Bauteil(€)........cooiiiiiieiie e 11
Abrechnung nach Lange.

01 Oberflache rostfrei, Rostgrad Ri 0,

02 Oberflache mit Rost, Rostgrad Ri 1 bis Ri 3,

03 Oberflache mit Rost, Rostgrad Ri 4 bis Ri 5,

04 Oberflache mit unterschiedlichen Rostgraden nach
Unterlagen des AG,

05 Oberflache ............cccccooooi 21

01 Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2.
02 Oberflachenvorbereitungsgrad St 3.

03 Oberflachenvorbereitungsgrad FI.

04 Oberflachenvorbereitungsgrad................ccccococeeeiiiiennne 31

01 Ausfiihrung im Werk.

02 Ausfiihrung auf der Baustelle.
Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.

03 Ausfiihrung nach Wahl des AN.
Schutzeinrichtungen gehdéren zum Leistungsumfang.
04 AusTUhrung............ccoooiiii 41

01 | m | Beschichtung nach ZTV-ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.

Bauteil Nr.:......o 51
Beschichtungssystem Nr.: ... 52

Beschichtungsstoff-Nr.:.................ccciii 53
Farbe RAL oder Bezeichnung ...............cccccceevviiiiiineennnn. 54
2. Zwischenbeschichtung,
Beschichtungsstoff-Nr.:.................cccooiiii 55
Farbe RAL oder Bezeichnung ................ccociiiiiiennnnn 56

Beschichtungsstoff-Nr.: ... 57
Farbe RAL oder Bezeichnung ................ccocciiiiiennnnn 58

237 Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile mit Besch. Stahl
beschichteter Oberflache mit unterschiedlichen vorber., besch.
Rostgraden fiir Korrosionsschutz vorbereiten
und Beschichtung herstellen.

Vorhandene Beschichtung nach Unterlagen des AG.
Strahlschutt aufnehmen und gemaR ZTV-ING Teil 4,
Abschnitt 3 entsorgen, einschliellich Deklarations-
analyse, Nachweisfiihrung, Gebihren und dgl.
Bauteil(€)........ovvii 11
Abrechnung nach Stick.

01 Oberflache rostfrei, Rostgrad Ri 0,
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02
03
04

05
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01
02
03
04

05

01
02
03
04

01
02
03
04

01
02

03

04

01
02

01

02

St

St

Oberflache mit Rost, Rostgrad Ri 1 bis Ri 3,
Oberflache mit Rost, Rostgrad Ri 4 bis Ri 5,
Oberflache mit unterschiedlichen Rostgraden nach
Unterlagen des AG,
Oberflache.............c

Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitungsgrad St 3.
Oberflachenvorbereitungsgrad FI.
Oberflachenvorbereitungsgrad ....................ccccoceeee.

Ausfiihrung im Werk.

Ausfiihrung auf der Baustelle.

Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.
Ausfiihrung nach Wahl des AN.

Schutzeinrichtungen gehoéren zum Leistungsumfang.
Ausflhrung ..o

Beschichtung nach ZTV-ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.

Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile mit
beschichteter Oberflache mit unterschiedlichen
Rostgraden fiir Korrosionsschutz vorbereiten
und Beschichtung herstellen.

Vorhandene Beschichtung nach Unterlagen des AG.
Strahlschutt aufnehmen und gemaR ZTV-ING Teil 4,
Abschnitt 3 entsorgen, einschliellich Deklarations-
analyse, Nachweisfiihrung, Gebihren und dgl.
Bauteil(€) .......eeeeeeeieeee e
Abrechnung pauschal, gesamtes Bauteil nach
Ausfuhrungsplanung des AG.

Oberflache rostfrei, Rostgrad Ri 0,

Oberflache mit Rost, Rostgrad Ri 1 bis Ri 3,
Oberflache mit Rost, Rostgrad Ri 4 bis Ri 5,
Oberflache mit unterschiedlichen Rostgraden nach
Unterlagen des AG,

Oberflache............c.ooooiiiiiie e

Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitungsgrad St 3.
Oberflachenvorbereitungsgrad FI.
Oberflachenvorbereitungsgrad .................cccccooiiiinenne.

Ausfiihrung im Werk.
Ausfiihrung auf der Baustelle.

21

31

41

51
52

53
54

55
56

57
58
51

11

21

31

Besch. Stahl
vorber., besch.
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Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.

03 Ausfiihrung nach Wahl des AN.
Schutzeinrichtungen gehdéren zum Leistungsumfang.

04 Ausflhrung............ccoooiii 41

01 |Psch| Beschichtung nach ZTV-ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.
Bauteil Nr.:........ooo e 51
Beschichtungssystem Nr.: ..., 52
1. Zwischenbeschichtung,
Beschichtungsstoff-Nr.:..............cccccoooiiiiiiiiii 53
Farbe RAL oder Bezeichnung ...............ccccccooiniiiiiinnn.n. 54
2. Zwischenbeschichtung,
Beschichtungsstoff-Nr.:.................ccoi 55
Farbe RAL oder Bezeichnung ................ccocooiiiiinnn 56
Deckbeschichtung,
Beschichtungsstoff-Nr.:.................cccooiii 57
Farbe RAL oder Bezeichnung ................cccocooiiiiinnnnn 58
02 |Psch| Beschichtung ... 51
239 St | Musterbeschichtung fiir die Festlegung des Farbtons Musterbeschicht.

der letzten Deckbeschichtung nach Unterlagen des AG herstellen
einschl. ggf. erforderlicher Geriste herstellen.
GrofRe des MUSters ............ococviiiiieeii i 11
Applikationsart................ccoooiii 12
Sollschichtdicke mym ...............ccooiie 13
Beschichtungsstoff-Nr.:..................ccoiiii 14
Farbe RAL oder Bezeichnung ...............ccccccoeivniiiiineenen. 15
weitere Angaben ... 16
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